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Zapytanie ofertowe nr 4/KPO/03/2024

W ramach projektu ,Rozwadj oraz przyspieszenie procesow produkcji w przedsiebiorstwie dzigki robotyzacji
i cyfryzacji produkcji produktéw posiadajgcych wiasciwosci przeciwdrobnoustrojowe z wykorzystaniem
nowych kompozycji mieszanek na bazie zywic poliestrowych ” w ramach Krajowego Planu Odbudowy w
ramach Europejskiego Funduszu na rzecz Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci, Komponentu A
,Odpornos¢ i konkurencyjnos¢ gospodarki”’, Cel szczegoétowy: A2. Rozwdj narodowego systemu
innowaciji: wzmocnienie koordynacji, stymulowanie potencjatu innowacyjnego oraz wspotpracy pomiedzy
przedsiebiorstwami i organizacjami badawczymi, w tym w zakresie technologii sSrodowiskowych, Reforma:
A2.1. Przyspieszenie procesow robotyzacji i cyfryzacji i innowacji, Inwestycja: A2.1.1. Inwestycje
wspierajace robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach

I. ZAMAWIAJACY

Nazwa: PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE "DREMEX" SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA

Adres: ul. Pod Borem 15, Gtogow Matopolski 36-060;

REGON: 691680034,

NIP: 5170018639;

Poczta elektroniczna: wojciech.snuzik@dremex.com.pl

Telefon: +48 639619 201

Postepowanie prowadzone jest zgodnie z zasadami zapytania ofertowego z zachowaniem zasady
konkurencyjnoéci, réwnego traktowania Wykonawcow, jawnosci, przejrzystosci oraz celowego,
racjonalnego i oszczednego wydatkowania srodkéw publicznych.

Il. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamowienia jest przeprowadzenie prac w zakresie zaprojektowania oraz wykonania maszyn
do obrdbki drewna i metalu — dwéch szlifierek szerokotasmowych.

Maksymalna wartos$¢ przedmiotu zaméwienia wyniesie do 500 000,00 PLN brutto.
W ramach realizacji przedmiotu zamowienia Wykonawca bedzie zobowigzany do:

1. Zaprojektowania oraz opracowania dwoéch szlifierek szerokotaSmowych wraz ze statym stotem
roboczym.

Zamawiajgcy wymaga, aby opracowywane maszyny do obrébki drewna i metalu cechowaty sie
wykazanym ponizej wyposazeniem:

(1) automatycznym centrowaniem maszyny podajgcej,

(2) automatycznym pomiarem grubosci materiatu,

(3) elektroniczng regulacjg grubosci materiatu,

(4) pneumatycznym podnoszeniem-opuszczaniem agregatow z pozycji panelu.

Wykonawca w ramach dokonywanych prac, powinien zaprojektowac oraz wykonac¢ czesci integralne dla
kazdej z maszyn, w tym:

-4 cylindry robocze,

-zmotoryzowany skok agregatu szlifierskiego,

-system odpowiadajgcy za automatyczny dojazd agregatu, dostosowanie rolek oraz elektroniczny pomiar,
-stope statg - sterowang pneumatycznie z panelu przedniego,

-pas szlifierski agregat w ilosci 2 szt.,

-stét roboczy staty wyposazony w ruchomy zespét szlifierski, kompatybilny z opracowang konstrukcjg
maszyny, na preferowanej wysokosci okoto 900 mm.
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-n6zki pneumatyczne 4 szt.,
-jednostki szczotkujace i czyszczace

Zamawiajgcy okredla takze podstawowe wymagania systemowe opracowywanych dwoch szlifierek
szerokotasmowych, ktorymi sa:

- Szerokos$¢ robocza: 135 0 mm

- Srednica watu agregaty R: 200 mm

- Twardos¢ watu agregaty: R 2 x 90 Sh

- Maks. wysokos¢ obrabianego materiatu: min. 160 mm
- Min. wysokos¢ obrabianego materiatu: 3,0 mm

- Min. Dlugos¢ materiatu: 150 mm

- Dlugos¢ tasmy szlifujgcej agregat R: maks. 2620 mm
- Predkos¢ tasm szlifujgcych agregaty R: 18 m/s

- Moc silnika agregaty R: 2 x 15 kW

- Predkoé¢ tasmy podajacej materiat: 0,5-10 m/min.

- Moc silnika napedu tasmy podajgcej: 2,2 kW

- Srednica rolek dociskowych: 50 mm

- Ciénienie robocze: 6 bar

- Podtgczenie odciggu: 2 x 18 0 mm

- Zapotrzebowanie do odciggu: 5900m3/h

- Wymiary maszyny (mm): maks. 1965/2665/2340

Preferowanym przez Zamawiajgcego jest uzyskanie funkcjonalnosci maszyn, mozliwych do wykorzystania
w obrobce m.in.:

-litego drewna,

-powierzchni fornirowanych,

-metalu.

Wykonawca ha podstawie przedstawionych przez Zamawiajgcego wymagan systemowych i
funkcjonalnych, powinien przeprowadzi¢ analize dostepnych komponentéw oraz technologii.

Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne.

Dokonanie opracowania systemu maszyn musi by¢ zgodne normami CE oraz zapewni¢ petng integracje
systemu elektroniczno-automatyzujgcego z opracowang konstrukcja.

Kody CPV Zamdéwienia:

42000000 — 6 Maszyny Przemystowe
42600000 — 2 Obrabiarki

42630000 — 1 Obrabiarki do obrébki metali

42631000 — 8 Obrabiarki do wykanczania metali
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lIl. TERMIN | MIEJSCE WYKONANIA ZAMOWIENIA:

Oferent powinien by¢ zdolny dostarczy¢ sprzet maksymalnie w czasie do grudnia 2024 r. od publikaciji
ogtoszenia. Miejsce realizacji zamowienia: ul. Pod Borem 15, Gtogéw Matopolski 36-060

Termin realizacji przedmiotu zamdwienia moze ulec zmianie w wyniku zaistnienia sytuacji lub wydarzen,
ktorych Zamawiajgcy nie mogt przewidziec.

V. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA OCENY ICH
SPELNIENIA

1. Zamawiajgcy wymaga, aby kazdy z Oferentéw posiadat uprawnienia do wykonywania dziatalnosci w
zakresie zbieznym z przedmiotem zamowienia. Celem potwierdzenia spetnienia tego warunku, Oferent
powinien zatgczy¢ do oferty potwierdzenie wpisu do witasciwego rejestru przedsiebiorcow (w przypadku
wykonawcéw polskich odpowiednio informacje odpowiadajgca aktualnemu odpisowi z KRS lub CEIDG,
w przypadku wykonawcéw zagranicznych — odpowiednik takiej informacji wydawany w panstwie
Oferenta) lub wskaza¢ numer wpisu, ktory Zamawiajgcy bedzie moégt sam zweryfikowac w
ogoélnodostepnych bazach i rejestrach.

W postepowaniu mogg wzigé udziat Wykonawcy niepodlegajgcy wykluczeniu z postepowania o
udzielenie zamowienia.

Z postepowania wyklucza sie Wykonawcow, ktorzy:

Sg powigzani kapitatowo lub osobowo z Zamawiajgcym, przy czym przez powigzania kapitatowe i
osobowe nalezy rozumie¢ wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do
zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego
czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg
polegajgce w szczegdblnosci na:

-uczestniczeniu w spoétce jako wspaolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;;

-posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji; petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub
zarzgdzajgcego, prokurenta, pethomocnika;

-pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii proste;j,
pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli;

-pozostawaniu z wykonawcg, w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Zze moze to budzi¢ uzasadnione
watpliwosci co do bezstronnosci tych osob.

2. W postepowaniu ofertowym moze wzig¢ udziat oferent, ktéry w okresie 4 lat przed terminem skfadania
ofert, a jezeli jego czas dziatalnosci jest krétszy — w tym okresie, zrealizowat przynajmnie;:

- jeden projekt polegajgcy na opracowaniu maszyny obrébczej typu szlifierskiego,

- jeden projekt zwigzany z projektowaniem systemow elektronicznych wspomagajgcych obstuge maszyn
obrébczych.

Ocena spetnienia warunku udziatu w postepowaniu na podstawie podpisanego oswiadczenia.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo zazadania referencji lub innych dokumentéw potwierdzajgcych
faktyczne i nalezyte wykonanie ustug, jezeli powezmie jakiekolwiek watpliwosci co do tresci ztozonego
o$wiadczenia. Brak ztozenia referencji lub innego dokumentu potwierdzajgcego posiadane
doswiadczenie na wezwanie Zamawiajgcego moze skutkowaé odrzuceniem oferty.
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3. Zamawiajgcy powinien dysponowaé¢ osobami z wyksztatceniem inzynieryjnym, z doswiadczeniem w
zakresie budowy maszyn, informatyki lub mechatroniki.

Ocena spetnienia warunku udziatu w postepowaniu na podstawie podpisanego oswiadczenia.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo zazgdania dokumentéw potwierdzajgcych informacje zawarte w
oswiadczeniu, jezeli powezmie jakiekolwiek watpliwosci, co do tresci ztozonego oswiadczenia. Brak

przedtozenia dokumentéw potwierdzajgcych na wezwanie Zamawiajgcego w ciggu 5 dni roboczych moze
skutkowa¢ odrzuceniem oferty.

4. Oferent dysponuje niezbednym potencjatem technicznym i zasobami ludzkimi do realizacji zamoéwienia.
Posiada dostep do sprzetu niezbednego do realizacji zakresu wskazanego w przedmiocie zamowienia.

Ocena spetnienia warunku udziatu w postepowaniu na podstawie podpisanego oswiadczenia.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo zazgdania dokumentéw potwierdzajgcych informacje zawarte w
oswiadczeniu, jezeli powezmie jakiekolwiek watpliwosci, co do tredci ztozonego oswiadczenia. Brak
przedtozenia dokumentéw potwierdzajgcych na wezwanie Zamawiajgcego w ciggu 5 dni roboczych moze
skutkowac¢ odrzuceniem oferty.

V. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

Oferta powinna by¢ sporzgdzona czytelnie w jezyku polskim i odpowiada¢ przedmiotowi zaméwienia.
Oferte nalezy sporzgdzi¢ zgodnie z wymogami umieszczonymi w Zapytaniu, dotgczy¢ wszystkie
wymagane dokumenty oraz wypetniony formularz ofertowy z oswiadczeniami. Formularz ofertowy stanowi
Zatgcznik nr 1 do zapytania.

Odrzucone zostang oferty, ktore:

-Bedg ztozone na formularzu niezgodnym z opisem niniejszego Zapytania.

-Zostang ztozone przez Wykonawce, ktéry nie spetnia warunkdéw okreslonych z zapytaniu ofertowym.
-Zostang ztozone przez Wykonawce, ktéry podlegat wykluczeniu (np. w zwigzku z istniejgcymi
powigzaniami osobowymi, lub kapitatowymi).

-Nie odpowiadajg tresci zapytania ofertowego.

-Zostang ztozone po terminie tj. zostang dostarczone do Zamawiajgcego po terminie.

V1. OPIS KRYTERIOW, KTORYMI ZAMAWIAJACY BEDZIE SIE KIEROWAL PRZY WYBORZE OFERTY,
WRAZ Z PODANIEM SPOSOBU OCENY OFERT:

Kryterium cenowe: Zamawiajgcy przyzna fgcznie 100 punktow, z czego 100 punktéw w ramach kryterium
Ceny. Najtansza ztozona oferta otrzyma 100 punktéw, zas kolejne oferty otrzymajg proporcjonalnie mniej
punktow.



VII. MIEJSCE, SPOSOB | TERMIN SKEADANIA OFERT:

Oferty nalezy sktada¢ mailowo na adres: wojciech.snuzik@dremex.com

Termin na zlozenie oferty (decyduje data wptywu oferty) wynosi 7 dni o publikacji zapytania — do korca
dnia 05.04.2024 r.

Dodatkowe informacje:

-Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

-Nie dopuszcza sie skfadania ofert wariantowych i czesciowych.

-Zamawiajgcy nie przewiduje udzielenia zamdéwieh uzupetniajgcych.

-Cena oferty musi uwzglednia¢ catosé kosztow niezbednych dla realizacji przedmiotu zaméwienia, w
szczegolnosci: podatek VAT.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

Uniewaznienie postepowania:

-Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania na kazdym etapie, do czasu

zawarcia umowy bez podania przyczyny.

-Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania w szczegolnosci w przypadku gdy:
- cena najkorzystniejszej oferty przewyzsza kwote, ktorg Zamawiajgcy moze przeznaczyé na
sfinansowanie zamowienia,

- jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana, uchyla sie od zawarcia umowy, a
zamawiajgcy podejmuje decyzje, iz nie wybiera oferty najkorzystniejszej sposrod pozostatych ofert,
- gdy postepowanie obarczone bedzie wadg uniemozliwiajgcg zawarcie waznej umowy.

Wykonawcy uczestniczg w postepowaniu ofertowym na wiasne ryzyko i koszt, nie przystugujg im zadne
roszczenia z tytutu odstgpienia przez Zamawiajgcego od postepowania ofertowego.

Zatgczniki:
Zatgcznik nr 1 — Formularz ofertowy



